บันทึกการประชุม

ดร.พันธ์ศักดิ์  ได้กล่าวเปิดประชุม  โดยมีประเด็นที่สำคัญดังต่อไปนี้

1.   แนะนำให้ผู้เข้าร่วมประชุมได้ทราบถึงบทบาทของ NECTEC  ในช่วงที่ผ่านมา   ซึ่งครอบคลุมการทำงานทั้งเพื่อภาครัฐและเอกชน  ใน 2 ส่วนที่สำคัญ  คือ  

การทำงานด้านวิจัยและพัฒนา   ใน 4 กลุ่มสาขา ได้แก่ อิเล็กทรอนิกส์  คอมพิวเตอร์ โทรคมนาคม   และเน็ตเวิร์ค  รวมถึงอินฟอร์เมชั่นและซอฟท์แวร์
การให้บริการด้าน ICT   ได้แก่  การให้คำแนะนำ วางระบบ  การให้บริการเชื่อมโยงข้อมูลระหว่างหน่วยงานภาครัฐ (สบทร)  รวมถึงบทบาทในการเป็นสำนักงานเลขานุการคณะกรรมการเทคโนโลยีสารสนเทศแห่งชาติ

2.  ให้ข้อมูลแก่ผู้ร่วมประชุมได้ทราบถึง แผน ICT ที่ได้รับการเห็นชอบจากรัฐบาลในปัจจุบัน  ซึ่งได้กำหนดภารกิจ 5 ด้านที่ต้องเร่งจัดการ คือ E-Government,E-Commerce , E- Industry, E-Education และ Society  โดยการจัดการประชุมในวันนี้ก็ถือเป็นส่วนหนึ่งในภารกิจของ E-Industry   ซึ่งเป็นการนำเอาเทคโนโลยี ICTมาใช้ใน 3 ระบบที่สำคัญ  ได้แก่  ระบบการผลิต    การจัดทำการผลิตแบบอัตโนมัติเพื่อให้ได้คุณภาพและต้นทุนที่ดีขึ้น  และการออกแบบ  ซึ่งการทำงานของ NECTEC   ในช่วงต่อไปก็จะมีความสัมพันธ์และเกี่ยวข้องกับการพัฒนา Core Technology ที่เป็นประโยชน์   ซึ่งจะสามารถนำไปต่อยอดกับอุตสาหกรรมเครื่องกลต่างๆได้
3.   การประชุมในวันนี้มีวัตถุประสงค์ที่จะทำการร่วมระดมสมองกับเอกชน  เกี่ยวกับการนำเอาเทคโนโลยีอิเล็คโทรนิคส์และคอมพิวเตอร์ใช้ให้เกิดประโยชน์  รวมถึงการนำเอาผลงานวิจัยต่างๆที่มีมาเผยแพร่และแจ้งให้ทราบเพื่อเป็นประโยชน์แก่การนำไปประยุกต์ใช้หรือปรับปรุง  ซึ่งทาง NECTEC ขอขอบคุณที่เอกชนได้ให้ความสนใจในการเข้าร่วมประชุมครั้งนี้      ความคิดเห็นและข้อเสนอแนะต่างๆที่มีร่วมกันนี้จะเป็นประโยชน์ทั้งในการวางแผนงานในอนาคตที่จะสอดคล้องกับความต้องการใช้งานจริงของเอกชน  รวมถึงการจัดลำดับความสำคัญของงานให้เข้ากับทรัพยากร  และเป็นการเริ่มต้นในการทำงานร่วมกับเอกชนเพื่อไปถึงขั้นการทำงานวิจัยร่วมกันในรูปแบบ Open Lab ในอนาคตต่อไป
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ดร.สุธี   ผู้เจริญชนะชัย    รองผู้อำนวยการฝ่ายวิจัยและพัฒนาสาขาอิเล็กทรอนิกส์  เนคเทค

เทคโนโลยีสมองกลฝังตัวเพื่อพัฒนาจักรกลอัตโนมัติ

ดร.สุธี ได้กล่าวเสริมเกี่ยวกับภารกิจของ NECTEC   ซึ่งครอบคลุมงานด้าน 

--   วิจัย  ออกแบบ พัฒนาและ วิศวกรรม (RDDE     Research, Development, Design and 

     Engineering)

--    งานด้านถ่ายทอดเทคโนโลยี (Technology Transfer)

--     งานด้านพัฒนาทรัพยากรบุคคลด้านวิทยาศาตร์และเทคโนโลยี (Human Resource and 

      Development )

--     งานพัฒนาโครงสร้างพื้นฐานด้านวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี ( Infrastructure )

ในส่วนโครงสร้างภารกิจที่เกี่ยวข้องกับเทคโนโลยี Embeded System   นั้น  ดร.สุธีได้อธิบายให้เห็นภาพรวมของงานที่ NECTEC ทำอยู่  โดย.....

การวิจัยและพัฒนา   เกี่ยวกับ IC Design, VHDL, FPGA, Photonics, Industrial Electronics, Electronic Control, Environmental Sensing, Manufacturing Automation  

กิจกรรมด้านถ่ายทอดเทคโนโลยี  ในช่วงที่ผ่านมาได้มีการก่อตั้งศูนย์พัฒนาธุรกิจและออกแบบแผงวงจรรวม ( Thailand IC Design Incubator : TIDI ) ที่ศูนย์ Software Park

กิจกรรมด้าน Human Resource Development  ได้มีการจัดประกวด IC Design  การประกวดแข่งขันหุ่นยนต์
สำหรับด้านการจัดการโครงสร้างพื้นฐาน  มีการจัดตั้งศูนย์เทคโนโลยีไมโครอิเล็กทรอนิกส์ ที่บางน้ำเปรี้ยวซึ่งรับทำต้นแบบ IC  และมีศูนย์ทดสอบผลิตภัณฑ์ไฟฟ้าอิเล็กโทรนิกส์( PTEC ) ที่ลาดกระบัง  ซึ่งทำการทดสอบEMI และ EMC

ต่อจากนั้น ดร.สุธีได้นำเสนอผลงานอ้างอิงในส่วนงานวิจัย  ออกแบบ พัฒนาและวิศวกรรม ที่ NECTEC ได้จัดทำขึ้นในช่วงที่ผ่านมา  โดยเน้นเฉพาะเทคโนโลยีสมองกลฝังตัว (Embeded    System ) ที่เกี่ยวข้องกับเครื่องจักรกลอัตโนมัติ    โดยการนำเสนอนี้เพื่อเป็นการปูพื้นฐานข้อมูลสำหรับผู้เข้าร่วมประชุมในช่วงการระดมความคิดเห็นช่วงต่อไป
การทดสอบเทคโนโลยี Embeded System    ในช่วงที่ผ่านมาได้ดำเนินการดังนี้

ชุดขับมอเตอร์ ( Motor Drive)  เช่น Inverterสมรรถนะสูงใช้กับรถไฟฟ้า   หรือชุดชับเคลื่อน DC Motorหรือ AC Motor ที่มีDigital Signal Processor Technology  ช่วยในการควบคุมความเร็วและตำแหน่ง

เครื่องจักรกล CNC  เช่น เครื่องเย็บรองเท้า    หรือ  ชุดควบคุมเครื่องเจียระไน  หรือ Software จำลองการทำงาน ( CNC Simulator )

ระบบตรวจวัดสิ่งแวดล้อม เช่น ชุดวัดคุณภาพน้ำอัตโนมัติที่สามารถส่งผ่านค่าผ่านทางอินเตอร์เน็ต

ระบบควบคุมขบวนการ    เช่น ชุดควบคุมความร้อนที่ใช้ในหม้อต้มฆ่าเชื้อหรือเครื่องทำน้ำอุ่น

ในช่วงท้ายดร.สุธี  ได้นำเสนอ Product-Technology Matrix  ( เอกสารประกอบการประชุม) เพื่อให้ผู้เข้าร่วมประชุมได้ใช้เป็นแนวในการพิจารณาเพื่อระดมความคิดเห็นในช่วงต่อไป
Product - Technology Matrix : Automation







Technology
การแปรผัน
การขับเคลื่อน
สมองกลฝังตัว
การตรวจวัด
ซีเอ็นซี


Product 
พลังงาน
มอเตอร์





แหล่งจ่ายไฟแบบสวิตชิ่ง







อุปกรณ์ช่วยประหยัดพลังงานสำหรับมอเตอร์เหนี่ยวนำ







อินเวอร์เตอร์แบบสมรรถนะสูง







ชุดขับเคลื่อนดีซีมอเตอร์







ชุดขับเคลื่อนเอซีเซอร์โวมอเตอร์







ระบบขับเคลื่อนสำหรับสามล้อโยกอิเล็กทรอนิกส์







โมดูลเชื่อมต่ออินเทอร์เน็ตสำหรับอุปกรณ์ไฟฟ้า







ชุดควบคุมการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม







สถานีตรวจวัดคุณภาพน้ำอัตโนมัติ







เครื่องควบคุมหม้อฆ่าเชื้อ







วงจรควบคุมอุณหภูมิในเครื่องทำน้ำอุ่นแบบฟัซซี่ลอจิก







ชุดควบคุมเครื่องจักรเย็บรองเท้าอัตโนมัติ







ชุดควบคุมเครื่องเจียระไนอัตโนมัติ







ซอฟต์แวร์จำลองการทำงานเครื่อ CNC บนพีซี
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คุณอดิศร  ธรรมาพฤทธิ

ประธานกลุ่มอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลและโลหะการ  สภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย

Fact Sheet  อุตสาหกรรมจักรกลอัตโนมัติ (ตามเอกสารแจกในที่ประชุม)

คุณอดิศร       ได้บรรยายข้อมูลเกี่ยวกับสถานการณ์ปัจจุบันและแนวโน้มของอุตสาหกรรมจักรกลอัตโนมัติในประเทศไทย   พร้อมกับนำเสนอข้อมูล SWOT Analysis เพื่อให้ผู้เข้าร่วมประชุมได้เห็นภาพรวมของอุตสาหกรรมนี้  ก่อนที่จะเข้าสู่ช่วงการระดมสมองในช่วงต่อไป   ในการบรรยายได้มีการฉายPresentation Slide และแจกเอกสารประกอบ    

สาระสำคัญของการบรรยายมีดังนี้

· หากพิจารณาจากมูลค่าการนำเข้าของอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลซึ่งมีมูลค่ากว่าสามแสนล้านบาทต่อปี   จะเห็นได้ว่ามีมูลค่าสูงมากเป็นอันดับหนึ่งของการนำเข้าโดยรวม  ซึ่งหากรวมอุตสาหกรรมโลหะการ

ก็จะยิ่งมีมูลค่าสูงขึ้นมาก    และเมื่อพิจารณาข้อมูลของการขาดดุลการค้าในหมวดนี้ตลอดช่วงเวลาที่ผ่านมา  ก็ยิ่งเห็นได้ชัดว่ามีความจำเป็นอย่างยิ่งที่จะต้องให้ความสำคัญในการพัฒนาความสามารถของผู้ประกอบการไทยที่จะสามารถผลิตเองเพื่อทดแทนการนำเข้า  หรือเพื่อเพิ่มรายได้ในการส่งออก   

· เป็นที่น่าสังเกตว่าในปัจจุบันผู้ประกอบการต่างชาติเป็นผู้ที่มีบทบาทสำคัญในการดำเนินธุรกิจด้านอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล    เพราะอุตสาหกรรมนี้ต้องใช้เงินลงทุนค่อนข้างสูง  นอกจากนี้ยังเกี่ยวพันกับการพึ่งพาเทคโนโลยี     หรือแหล่งลงทุนและตลาดผู้ใช้ซึ่งผู้ประกอบการต่างชาติเหล่านี้จะมีความชำนาญ

· หากพิจารณาจากสถานการณ์ปัจจุบัน   ความสามารถของผู้ประกอบการไทยจะมีลักษณะดังนี้

อุตสาหกรรมเครื่องจักรการผลิต    จะอยู่ในการผลิตเครื่องจักรที่มีเทคโนโลยีไม่ซับซ้อน   หรือเป็นการดัดแปลงและผลิตชิ้นส่วนเพื่อซ่อมแซมในอุตสาหกรรมต่างๆ

อุตสาหกรรมเครื่องมือกล    ยังขาดความสามารถในการพัฒนาเทคโนโลยี โดยเฉพาะ CNC

            อุตสาหกรรมแม่พิมพ์    ความสามารถในการผลิตดี  และยังมีความต้องการอีกมาก

· หากพิจารณาในด้านโอกาสทางการตลาดการส่งออก  มีข้อน่าสังเกต คือ  การส่งออกของไทยในปัจจุบันนั้นยังเป็นเครื่องจักรและเครื่องมือกลในแบบเทคโนโลยีต่ำ   ประเภท Non-Numerical Control   ไปยังประเทศเพื่อนบ้างใกล้เคียง เช่น มาเลเซีย เวียดนาม จีน และลาว  แต่ในส่วนแม่พิมพ์นั้นส่วนใหญ่ส่งออกไปยังบริษัทแม่ เช่นญี่ปุ่นและมาเลเซีย

·  สำหรับโอกาสการตลาดในประเทศนั้น  เนื่องจากส่วนใหญ่ยังเป็นการนำเข้า  จึงยังมีโอกาสการตลาดมาก    แต่ยังต้องแก้ปัญหาในเรื่องการขาดเทคโนโลยีการผลิต และการวิจัยและพัฒนาอย่างต่อเนื่อง  ที่ทำให้ต้นทุนสูง และคุณภาพไม่ได้มาตรฐาน   นอกจากนี้ปัญหาการที่ขาดอุตสาหกรรมสนับสนุน  รวมทั้งการที่ต้องนำเข้าวัตถุดิบหลักอยู่มากและปัญหาจากโครงสร้างภาษี   ก็ทำให้มีปัญหาในด้านต้นทุนการผลิตที่ไม่สามารถแข่งขันกับการนำเข้าได้

· การพัฒนาความสามารถของผู้ประกอบการในการพัฒนาเทคโนโลยีเครื่องจักรกลจึงเป็นสิ่งสำคัญ  ซึ่งจะส่งผลให้เกิดการพัฒนาฐานการผลิตหรือการพัฒนาผลิตภัณฑ์ที่ดี

· สำหรับเครื่องจักรอุตสาหกรรมที่มี่ศักยภาพในการผลิตมีดังนี้ .........

เครื่องจักรสำหรับการเคลื่อนย้ายวัสดุ

        เครื่องจักรเพื่ออุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่ม

        เครื่องจักรสำหรับอุตสาหกรรมอาหาร

        เครื่องจักรสำหรับอุตสาหกรรมพลาสติก

· สำหรับเครื่องมือกลที่มีศักยภาพในการผลิตมีดังนี้.......

เครื่องกลึงโลหะทั่วไป

      เครื่องทุบขึ้นรูปโลหะ

      Electrical Discharge Machining และ  Discharge Wire Cut Machine

      เครื่องเลื่อย

      เครื่องปั๊มขึ้นรูปโลหะ  โดยเฉพาะเครื่องปั๊มแบบ Hydraulic

       Machinning Center
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การระดมความคิดเห็น “ ประเทศไทยควรพัฒนาระบบจักรกลอัตโนมัติในทิศทางใด ? “

ผู้ดำเนินการ  คุณอดิศร   ธรรมาพฤทธิ   ประธานกลุ่ม

                      ดร. สุธี   ผู้เจริญชนะชัย    เลขานุการกลุ่ม

ประธานได้เริ่มการประชุมโดยการชี้แจงให้ที่ประชุมทราบว่า  ต้องการรับฟังความคิดเห็นเกี่ยวกับแนวทางการพัฒนาระบบจักรกลอัตโนมัติว่าควรไปในทิศทางใด    โดยเน้นให้การระดมความคิดเห็นให้มุ่งไปในการเสนอแนะเทคโนโลยีหรือผลิตภัณฑ์ที่ควรเร่งพัฒนา  หรือการให้ลำดับความเร่งด่วนเป็นสำคัญมากกว่าที่จะไปเน้นในปัจจัยด้านอื่นที่มิใช่ด้านเทคโนโลยี  เช่น เรื่องโครงสร้างภาษีเป็นต้น  ผลการประชุมสรุปได้ดังนี้

       ผลิตภัณฑ์        เครื่องวัดความชื้น      

        ประโยชน์           เพื่อใช้ในระบบการซื้อขายสินค้าระหว่างกลุ่มพ่อค้าและเกษตรกร    

                                 ช่วยให้เกิดการพัฒนาในคุณภาพสินค้า รวมถึงเพื่อการส่งออก  

        สถานะปัจจุบัน   นำเข้าจากต่างประเทศ  โดยมีมาตรฐานการวัดที่แตกต่างกันมาก

        เวลา                  เสนอให้เร่งพัฒนาใน 3 เดือน

       เทคโนโลยี       เสนอให้มีการวิจัยใน Plc Control และ Servo Control เพื่อ Blow 

                          Moulding Machine สำหรับอุตสาหกรรมพลาสติค    

       ประโยชน์          มีความต้องการในตลาดสูงกว่าเครื่องแบบฉีด (Injection Moulding 

                                Machine) ซึ่งกำลังมีความต้องการน้อยมาก  และมีกำไรต่ำ

                                การเร่งพัฒนาในระดับ Programming เป็นการยกระดับความสามารถ

                                เครื่องจักร  ซึ่งหากพิจารณาในระดับการจัดทำ Hardware นั้น  ประเทศไทย

                                ทำได้ดีแล้ว
      สถานะปัจจุบัน    ไม่มีเทคโนโลยีด้านนี้

      เวลา                   ไม่ได้ระบุ

     เทคโนโลยี         เสนอให้ศึกษาเกี่ยวกับเรื่อง Plc Control และ Servo Control

    ประโยชน์              เป็นรากฐานที่ใช้อยู่ในเครื่องจักรสมัยใหม่ในทุกอุตสาหกรรม

    สถานะปัจจุบัน      ส่วนมากในเครื่องจักรที่นำเข้ามาจะพัฒนาไปทางนี้ทั้งสิ้น  แต่ในเมืองไทย

                                 ความรู้ด้านนี้ยังไม่แพร่หลาย  ซึ่งหากเราผลิตเองได้แทนการนำเข้าทั้งวงจร   

                                 จะส่งผลมากในการลดราคาเครื่องจักรที่ผลิต   นอกจากนี้ยังต้องการความรู้

                                 เกี่ยวกับการผลิตด้วย  เพราะในการทดลองทำเอง  จะมีปัญหาต่างๆอีก  

                                 เช่น การรองรับค่าความร้อนที่เกิดขึ้นในระหว่างเครื่องจักรทำงาน

     เวลา                    ไม่ได้ระบุ

     ผลิตภัณฑ์         Automatic Controller ที่ใช้ในเครื่องจักร

    ประโยชน์             หากมีการสำรวจและศึกษาเกี่ยวกับวิธีการบำรุงรักษา หรือการต่อยอด

                                เทคโนโลยีที่ใช้ในอุปกรณ์เหล่านี้อย่างจริงจัง   จะช่วยลดการนำเข้า  หรือ

                                เพิ่มความสามารถของการผลิตเครื่องจักรเพื่อส่งออก

     สถานะปัจจุบัน     เวลาที่สูญเสียไปในการซ่อมหรือการรออะไหล่นำเข้าที่นานมาก

     เวลา                   ไม่ได้ระบุ

    สำหรับข้อแนะนำอื่นๆ ( ที่มิใช่เทคโนโลยีโดยตรง ) มีดังนี้ .......

     1.   ควรปรับโครงสร้างภาษี

2. ควรลดการ Red Tape และมีระบบการให้และรับข้อมูลหรือช่องทางการติดต่อกับเอกชนที่

      ดีขึ้น

3. ควรมีการกำหนดแผนรวมเกี่ยวกับงานวิจัยให้สามารถเป็นที่รับรู้ทั่วกันในหมู่ผู้วิจัย   เพื่อ

            ลดการทำงานที่ซ้ำซ้อนกัน   รวมถึงควรมีการกระตุ้นให้ทำการต่อยอดเทคโนโลยีที่ได้วิจัย

            ไว้แล้วมากขึ้น

4. เสนอให้มีการร่วมมือกันระหว่างผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมกับสมาคมอุตสาหกรรม

      ซอฟท์แวร์ ในการพัฒนาเกี่ยวกับ Embedded Technology เพื่อยกระดับความสามารถ

      ของเครื่องจักรกล

5. เสนอให้มีการศึกษารวบรวมความรู้ในการนำเทคโนโลยีไปประยุกต์ใช้   โดยนำเสนอ

     ประเด็นที่ว่าหากNECTEC เพิ่มบทบาทในด้านนี้  หรือเป็นตัวกลางในการกระตุ้นให้เกิด 
      SME ที่เข้ามาทำหน้าที่เป็น System Integrator ให้มากขึ้น    จะก่อให้เกิดประโยชน์มาก

    กว่าที่จะเน้นบทบาทในการพัฒนาและวิจัย   โดยยกตัวอย่างที่ว่าในทางปฏิบัติแล้ว   ผู้นำ

    เข้า Motor Survo Drive ก็ไม่ทราบว่าผู้ใช้เอาไปประยุกต์ใช้อะไร    หรือผู้ใช้ก็จะรู้เฉพาะการ

    ใช้ในอุตสาหกรรมของตน     ดังนั้นจึงจำเป็นที่จะต้องมี System Integrator ที่ศึกษาเกี่ยว

    กับการนำเทคโนโลยีที่มีไปประยุกต์ใช้ในอุตสาหกรรมต่างๆด้วย   เพื่อให้เกิดมูลค่าเพิ่มสูง

    สุด     รวมถึงการที่ System Integrator จะเข้ามามีบทบาทในการเข้ามารับงานต่อเนื่องใน 
    Pilot Project ที่ NECTEC ได้ริเริ่มทำไว้   หรือนำไปขยายผลต่อไป

     6.  เสนอให้มีการรวบรวมข้อมูลโดยการแยกแต่ละอุตสาหกรรม  และตั้งเป้าการสนับสนุน

          เทคโนโลยีที่ชัดเจนสำหรับแต่ละกลุ่มขึ้น    ทั้งนี้มีข้อสมมติฐานที่น่าสนใจว่าในประเภทและ

          ขนาดของโรงงานที่ใกล้เคียงกัน กลุ่มผู้ใช้ก็จะมีลักษณะความต้องการหรือปัญหาเทคโนโลยี

          ที่ใกล้เคียงกัน   ดังนั้นการเริ่มการวิจัยโดยเน้นศึกษามาจากฝั่งผู้ใช้และมีการทำ Demand 

          Survey มาก่อน   จะทำให้ได้แนวทางที่ชัดเจนขึ้นตั้งแต่ต้นแล้วว่าโครงการนี้มีศักยภาพหรือ

          จะได้รับความสนใจเพียงใดในการนำไปใช้ต่อไป    

          พร้อมกันนี้ยังเสนอให้มองโครงการวิจัยโดยการให้ความสำคัญกับทีมทำงานด้านซอฟท์แวร์

          หรือ Know How  อื่น ๆ ควบคู่ไปกับการวิจัยตั้งแต่ต้น    เพื่อให้เกิดการเข้ากันได้ของการ

          พัฒนาเทคโนโลยีที่ทันสมัยอย่างแท้จริง   สุดท้ายได้เสนอให้มองงานไปถึงระดับขั้นสุดท้าย

          หรือในระดับผลิตภัณฑ์ด้วย    เพราะหากไม่ได้มองไปถึงขั้นนี้  ก็อาจจะทำให้งานวิจัยทีทำ

          ไว้ไม่เกิดประโยชน์เท่าที่ควร    เนื่องจากผู้ใช้จะเคยชินกับการเป็นผู้ใช้ผลิตภัณฑ์มากกว่า   

           และผู้ใช้อาจมีข้อจำกัดของความสามารถที่จะไปผลิตต่อหรือข้อจำกัดในเรื่องเงินลงทุนเอง

     7.   เสนอให้มีการใช้ Incentive Tax Policy เป็นการพิเศษ  แก่ผู้ใช้ที่นำเอางานวิจัยหรือผลิต

           ภัณฑ์ที่ได้รับการวิจัยและพัฒนาไปใช้    หรือมี Incentiveในรูปเงินกู้หรือเงินช่วยเหลือการ

           ลงทุนเพื่อติดตั้งซอฟท์แวร์

8. เสนอ NECTEC ให้นำเอา Model Open Source Technology มาใช้  โดยเป็นแกนนำใน

           การศึกษา Knowhow ของอุตสาหกรรม     แล้วกระจายความรู้นี้ต่อผู้พัฒนาที่เป็น Service 

           Provider  หรือผู้พัฒนาเครื่องจักร   เพื่อให้ผู้พัฒนาไทยเหล่านี้สามารถเข้ามาทำงานได้

           อย่างรวดเร็วและเป็นระบบขึ้น   โดย NECTEC กับสมาคมอุตสาหกรรมก็จะช่วยกลุ่มผู้ใช้

           ในแต่ละอุตสาหกรรม   ผ่านการช่วยวางมาตรการที่จะควบคุมมาตรฐานการทำงานและ

            บริการของผู้พัฒนาเหล่านี้ได้

9. เสนอให้มีการเตรียมการที่จะรณรงค์ให้เกิดความรู้  ความเข้าใจและเกิดการยอมรับใน

      มาตรฐานของเครื่องจักรที่ผลิตในประเทศโดยคนไทย   รวมถึงการทำ Q Mark เพื่อที่ 
      Certify  เครื่องจักรที่ผลิตโดยคนไทยให้เข้ากับมาตรฐานโลก  ซึ่งปัจจุบันยังล่าช้าอยู่

10. เสนอให้ NECTEC เร่งให้รายละเอียดเกี่ยวกับแนวคิด นโยบายและกลไกในการกระจาย

      ความรู้และงานวิจัยที่มีอยู่ ( หรือจะมีขึ้นในอนาคต )  รวมถึงรูปแบบการชำระเงินหรือแบ่ง

      ผลประโยชน์   เพื่อให้เกิดการเข้ามาร่วมมือจากเอกชนมากขึ้น

11. เสนอให้มีการจัดกลุ่มสัมมนาย่อยเพื่อก่อให้เกิดการพัฒนาในระดับกลุ่มอุตสาหกรรม    ซึ่ง

      ดร.พันธ์ศักดิ์ได้ให้ข้อมูลว่าได้เริ่มมีการจัดในเรื่องเกี่ยวกับ Embedded System บ้างแล้ว  

      โดยสามารถไปดูรายละเอียดได้ที่ www.thaiesf.org   นอกจากนี้ก็มีการร่วมมือกับกลุ่ม

      มหาวิทยาลัย   เพื่อสร้างเครือข่ายนักพัฒนา Embedded System   โดยได้เริ่มไว้ที่ภาค 

      เหนือกับมหาวิทยาลัยราชมงคล  ในโอกาสต่อไปก็จะขยายการสร้างเครือข่ายนักพัฒนาไป

      ยังอุตสาหกรรมอื่น เช่น เครื่องจักรกล หรือยานยนต์    ซึ่งทั้งหมดนี้ก็เปิดรับความร่วมมือ

      กับนักพัฒนา , System Integration และ สมาคมต่างๆ รวมถึง ATSI    โดย NECTEC  จะ

      เป็น Facilitator หรือนักพัฒนานำร่องในบางกรณี
12. เสนอให้มีการสร้างความร่วมมือระหว่างผู้ประกอบเครื่องจักรและผู้พัฒนาระบบ

           อิเล็กทรอนิกส์   เพราะเมื่อมีการเปิดแลกเปลี่ยนข้อมูลกันก็จะช่วยให้การออกแบบอุปกรณ์

           เพื่อการควบคุมเครื่องจักรได้ดีขึ้น

ผลการวิเคราะห์ข้อมูลงานสัมมนาเวทีอุตสาหกรรมกลุ่มจักรกลอัตโนมัติ
ฝ่ายพัฒนาธุรกิจและอุตสาหกรรม ศูนย์เทคโนโลยีอิเล็กทรอนิกส์และคอมพิวเตอร์แห่งชาติ ได้จัดงานประชุมเวทีอุตสาหกรรมจักรกลอัตโนมัติ ณ ห้องบอร์ดรูม 1 ศูนย์ประชุมแห่งชาติสิริกิติ์ เมื่อวันที่ 16 ตุลาคม 2545 โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อระดมความคิดเห็นในการกำหนดทิศทางการวิจัยและพัฒนาระบบจักรกลอัตโนมัติของประเทศ ที่สามารถส่งเสริมและเพิ่มประสิทธิภาพอุตสาหกรรมเครื่องผลิตจักรกล  โดยมีผู้ลงทะเบียนล่วงหน้าเพื่อเข้าร่วมงานทั้งสิ้น 63 ท่าน  มาร่วมงานจริง 66 ท่าน  และมีผู้ตอบแบบสอบถามจำนวน 52 ท่าน

ก) ความคิดเห็นที่มีต่อผลงานการวิจัยและพัฒนา ผลิตภัณฑ์ เทคโนโลยี และบริการของเนคเทค

1.บริษัทของท่านมีการติดต่อกับเนคเทคหรือไม่ (คำถามในแบบสอบถาม)


ตารางที่ 1.1


Frequency
Percent
Valid Percent

มี
22
42.31
43.14

ไม่มี
29
55.77
56.86

Total
51
98.08
100.00

ไม่ตอบ
1
1.92


Total
52
100.00



ตารางที่ 1.2

Frequency
Percent
Valid Percent

เครื่องจักรอัตโนมัติ
1
1.92
11.11

ด้านการพัฒนาเครื่องจักรกลผลิตอาหาร
1
1.92
11.11

ประชุมสัมมนา
1
1.92
11.11

CTL,PLC,CNC
3
5.77
33.33

จักรคอมพิวเตอร์/เครื่องเย็บคอมพิวเตอร์
2
3.85
22.22

เครื่องตัดต่ออัตโนมัติ
1
1.92
11.11

Total
9
17.31
100.00

ไม่ตอบ
43
82.69


Total
52
100.00


จากตารางที่ 1.1 และ 1.2 พบว่าบริษัทหรือหน่วยงานของผู้ตอบแบบสอบถามที่มีการติดต่อกับเนคเทคมีทั้งสิ้นจำนวน 22 คน คิดเป็นร้อยละ 43.14 และงานที่ติดต่อส่วนใหญ่เป็นเรื่องของ CTL,PLC,CNC ซึ่งมีจำนวน 3 คิดเป็นร้อยละ 33.33 ของผู้ตอบแบบสอบถามที่ระบุถึงงานที่ติดต่อกับเนคเทค
2. บริษัทหรือหน่วยงานของท่านเคยมีความร่วมมือด้านการวิจัยและพัฒนา การบริการ หรือนำผลงานของเนคเทค   

     ออกสู่เชิงพาณิชย์หรือไม่

ตารางที่ 2.1


Frequency
Percent
Valid Percent

เคย
13
25.00
25.00

ไม่เคย
39
75.00
75.00

Total
52
100.00
100.00


ตารางที่ 2.2


Frequency
Percent
Valid Percent

เครื่องจักรอัตโนมัติ
1
1.92
12.50

เครื่องเย็บรองเท้าอัตโนมัติ
1
1.92
12.50

รถผลิตน้ำดื่ม
1
1.92
12.50

เครื่องแยกน้ำจากน้ำมัน
1
1.92
12.50

จักรคอมพิวเตอร์/เครื่องเย็บคอมพิวเตอร์
3
5.77
37.50

อยู่ระหว่างพัฒนา
1
1.92
12.50

Total
8
15.38
100.00

ไม่ตอบ
44
84.62


Total
52
100.00



ตารางที่ 2.3


Frequency
Percent
Valid Percent

บ.ผลิตสินค้าด้านHard Ware เป็นส่วนใหญ่
1
1.92
5.56

บ.ใช้เทคโนโลยีด้านเครื่องกลมากกว่าด้านไฟฟ้าอิเล็กทรอนิกส์
1
1.92
5.56

ไม่ทราบว่าต้องติดต่อใคร
3
5.77
16.67

ไม่ตรงสายงาน
5
9.62
27.78

ขาดความรู้
1
1.92
5.56

ไม่เคยติดต่อ
4
7.69
22.22

บ.เพิ่งเข้าสู่อุตสาหกรรม
2
3.85
11.11

ค่าใช้จ่ายสูง
1
1.92
5.56

Total
18
34.62
100.00

ไม่ตอบ
34
65.38


Total
52
100.00



จากตารางที่ 2.1  2.2 และ 2.3 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามที่บริษัทหรือหน่วยงานเคยมีความร่วมมือด้านการวิจัยและพัฒนา การบริการ หรือนำผลงานของเนคเทคออกสู่เชิงพาณิชย์ มีจำนวน 13 ราย คิดเป็นร้อยละ 25 และผลงานส่วนใหญ่ได้แก่ จักรคอมพิวเตอร์/เครื่องเย็บคอมพิวเตอร์มีจำนวน 3 ราย คิดเป็นร้อยละ 37.5 ของ  ผลงานทั้งหมด และสำหรับสาเหตุที่ไม่เคยส่วนใหญ่ได้แก่ ไม่ตรงสายงานมีจำนวน 5 ราย คิดเป็นร้อยละ 27.78 ของผู้ตอบถึงสาเหตุที่ไม่เคยทั้งหมด

3.ท่านมีความพอใจหรือไม่เกี่ยวกับงานวิจัยพัฒนา และบริการของเนคเทค

ตารางที่ 3.1


Frequency
Percent
Valid Percent

พอใจ
43
82.69
95.56

ไม่พอใจ
2
3.85
4.44

Total
45
86.54
100.00

ไม่ตอบ
7
13.46


Total
52
100.00


ตารางที่ 3.2


Frequency
Percent
Valid Percent

มากที่สุด
2
3.85
4.88

มาก
16
30.77
39.02

ปานกลาง
19
36.54
46.34

น้อย
3
5.77
7.32

น้อยที่สุด
1
1.92
2.44

Total
41
78.85
100.00

ไม่ตอบ
11
21.15


Total
52
100.00



ตารางที่ 3.3


Frequency
Percent
Valid Percent

ปานกลาง
1
1.92
50.00

น้อย
1
1.92
50.00

Total
2
3.85
100.00

ไม่ตอบ
50
96.15


Total
52
100.00



จากตารางที่ 3.1 3.2 และ 3.3 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามพบว่าส่วนใหญ่มีความพอใจมีจำนวน 43 คน คิดเป็นร้อยละ 95.56 และมีความพอใจส่วนใหญ่อยู่ในระดับปานกลางมีเป็นจำนวน 19 คน คิดเป็นร้อยละ 46.34 

5. จากเทคโนโลยีที่เนคเทคทำการพัฒนา ท่านคิดว่าสามารถนำไปประยุกต์ใช้ในผลิตภัณฑ์/งาน ใดได้บ้าง

5.1 เทคโนโลยีการแปรผันพลังงาน


ตารางที่ 5.1.1 การนำเทคโนโลยีแปรผันพลังงานไปใช้

Frequency
Percent
Valid Percent

มอเตอร์ไฟฟ้า
3
5.77
42.86

งานด้านขนส่ง
1
1.92
14.29

การเกษตร
1
1.92
14.29

General
1
1.92
14.29

แทนแรงงานคน
1
1.92
14.29

Total
7
13.46
100.00

ไม่ตอบ
45
86.54


Total
52
100.00



ตารางที่ 5.1.2  เหตุผลการนำเทคโนโลยีการแปรผันผลงานไปใช้


Frequency
Percent
Valid Percent

ช่วยประหยัดพลังงาน
2
3.85
50.00

ลดการนำเข้า
1
1.92
25.00

อุตสาหกรรมต้องการใช้มาก
1
1.92
25.00

Total
4
7.69
100.00

ไม่ตอบ
48
92.31


Total
52
100.00



จากตารางที่ 5.1.1 และ 5.1.2 พบว่าเทคโนโลยี การแปรผันพลังงาน สามารถนำไปใช้กับงานด้านมอเตอร์ไฟฟ้าเป็นส่วนใหญ่ มีจำนวน 3 ราย คิดเป็นร้อยละ 42.86 และเหตุผลส่วนใหญ่คือ ช่วยประหยัดพลังงาน มีจำนวน 2 รายคิดเป็นร้อยละ 50 


5.2 เทคโนโลยีการขับเคลื่อนมอเตอร์


ตารางที่ 5.2.1


Frequency
Percent
Valid Percent

เครื่องจักรอัตโนมัติ
2
3.85
18.18

งานด้านขนส่ง
3
5.77
27.27

เครื่องPress และเครื่องทดสอบแม่พิมพ์
1
1.92
9.09

ด้านการแปรรูปอาหาร
2
3.85
18.18

Aero-dirve
1
1.92
9.09

ควบคุมความเร็ว
2
3.85
18.18

Total
11
21.15
100.00

ไม่ตอบ
41
78.85


Total
52
100.00



ตารางที่ 5.2.2


Frequency
Percent
Valid Percent

ต้นทุนถูกลง
1
1.92
11.11

ความแม่นยำสูง
2
3.85
22.22

ประหยัดพลังงาน
4
7.69
44.44

ควบคุมง่าย
1
1.92
11.11

Electric Hydoric
1
1.92
11.11

Total
9
17.31
100.00

ไม่ตอบ
43
82.69


Total
52
100.00


จากตารางที่ 5.2.1 และ 5.2.2 พบว่าเทคโนโลยี การขับเคลื่อนมอเตอร์สามารถนำไปใช้กับงานด้านงานด้านขนส่ง เป็นส่วนใหญ่ มีจำนวน 3 ราย คิดเป็นร้อยละ 27.27  และเหตุผลส่วนใหญ่คือ ช่วยประหยัดพลังงาน มีจำนวน 4 รายคิดเป็นร้อยละ 44.44


5.3เทคโนโลยีสมองกลฝั่งตัว


ตารางที่ 5.3.1 


Frequency
Percent
Valid Percent

เครื่องจักรอัตโนมัติ
2
3.85
18.18

เครื่องควบคุมความเย็น
2
3.85
18.18

เครื่องชั่ง
2
3.85
18.18

การซ่อมบำรุง CNC
1
1.92
9.09

Working Motion
1
1.92
9.09

การควบคุมปรับแต่ง
1
1.92
9.09

เครื่องมือที่ต้องใช้คอมพิวเตอร์ควบคุม
1
1.92
9.09

เครื่องย่อยหิน
1
1.92
9.09

Total
11
21.15
100.00

ไม่ตอบ
41
78.85


Total
52
100.00



ตารางที่ 5.3.2


Frequency
Percent
Valid Percent

ต้นทุนถูกลง
2
3.85
40.00

ต้องการลดขนาดของส่วนControl และเพิ่ม Function
1
1.92
20.00

บริการยังมีน้อย
1
1.92
20.00

ลดการนำเข้า
1
1.92
20.00

Total
5
9.62
100.00

ไม่ตอบ
47
90.38


Total
52
100.00


จากตารางที่ 5.3.1 และ 5.3.2 พบว่าเทคโนโลยี สมองกลฝั่งตัว สามารถนำไปใช้กับงานด้านเครื่องจักรอัตโนมัติ เครื่องควบคุมความเย็นและเครื่องชั่งเป็นส่วนใหญ่ โดยงานแต่ละด้าน มีจำนวน 2 ราย คิดเป็นร้อยละ 54.54  และเหตุผลส่วนใหญ่คือ ต้นทุนถูกลง  

5.4 เทคโนโลยีการตรวจวัด


ตารางที่ 5.4.1  การนำเทคโนโลยีการตรวจวัดไปใช้


Frequency
Percent
Valid Percent

เครื่องควบคุมความเย็น/อุณหภูมิ
2
3.85
25.00

อุตสาหกรรม
2
3.85
25.00

เครื่องมือทางการแพทย์/วิทยาศาสตร์
1
1.92
12.50

อุตสาหกรรมเกษตร
2
3.85
25.00

ตรวจสอบคุณภาพ
1
1.92
12.50

Total
8
15.38
100.00

ไม่ตอบ
44
84.62


Total
52
100.00



ตารางที่ 5.4.2  เหตุผลการนำเทคโนโลยีการแบ่งปันผลงานไปใช้


Frequency
Percent
Valid Percent

เพื่อควบคุมคุณภาพ
1
1.92
33.33

แข่งขันกับต่างประเทศได้
2
3.85
66.67

Total
3
5.77
100.00

ไม่ตอบ
49
94.23


Total
52
100.00


จากตารางที่ 5.4.1 และ 5.4.2 พบว่าเทคโนโลยี การตรวจวัดสามารถนำไปใช้กับงานด้านเครื่องควบคุมความเย็น/อุณหภูมิ อุตสาหกรรม และ อุตสาหกรรมเกษตร เป็นส่วนใหญ่โดยงานแต่ละด้าน มีจำนวน 2 ราย คิดเป็นร้อยละ 25  และเหตุผลส่วนใหญ่คือ แข่งขันกับต่างประเทศได้ มีจำนวน 2  รายคิดเป็นร้อยละ 66.67


5.5 เทคโนโลยีCNC 


ตารางที่ 5.5.1 การนำเทคโนโลยีแบ่งปันพลังงานไปใช้การแสดงผลิตภัณฑ์


Frequency
Percent
Valid Percent

เครื่องตัดผ้าอัตโนมัติ
1
1.92
12.50

เครื่องจักรอัตโนมัติ
2
3.85
25.00

งานสร้างเครื่องจักร
3
5.77
37.50

การซ่อมบำรุง CNC
1
1.92
12.50

Work Shop
1
1.92
12.50

Total
8
15.38
100.00

ไม่ตอบ
44
84.62


Total
52
100.00



ตารางที่ 5.5.2 เหตุผลการนำเทคโนโลยีการแบ่งปันผลงานไปใช้


Frequency
Percent
Valid Percent

เคยเห็นเทคโนโลยีมาแล้ว
1
1.92
16.67

ในอนาคตมีความจำเป็น
1
1.92
16.67

บริการยังมีน้อย
1
1.92
16.67

ลดต้นทุน
2
3.85
33.33

ลดการนำเข้า
1
1.92
16.67

Total
6
11.54
100.00

ไม่ตอบ
46
88.46


Total
52
100.00


จากตารางที่ 5.5.1 และ 5.5.2 พบว่าเทคโนโลยี CNC สามารถนำไปใช้กับงานด้านงานสร้างเครื่องจักร เป็นส่วนใหญ่โดย มีจำนวน 3 ราย คิดเป็นร้อยละ 37.5 และเหตุผลส่วนใหญ่คือ ลดต้นทุน มีจำนวน 2  รายคิดเป็นร้อยละ 33.33

6.นอกจากข้อ4 และ 5 ท่านสนใจเสนอให้เนคเทคดำเนินการพัฒนา เทคโนโลยี ผลิตภัณฑ์ และบริการใด            เพิ่มเติม 


ตารางที่ 6

เสนอผลิตภัณฑ์ เทคโนโลยี
สามารถนำไปใช้กับผลิตภัณฑ์ งานใด
ความจำเป็นที่ควรเร่งดำเนินการ


1.PLC 

2.Soft ware ควบคุมอัตโนมัติสำหรับเครื่องจักร

3.เซลล์แสงอาทิตย์

4.เครื่องทำความเย็น

5.โปรแกรมภาษาไทย

6.การต่อLink เครื่องจักร

7.เครื่องจักรที่ใช้ PC Base

8.การเชื่อมต่อData ในการผลิตเข้ากับ ERP 

9.พัฒนาการสร้างเครื่องจักร

10.การพัฒนา Machine control module

11.เทคโนโลยีการใช้ก๊าซธรรมชาติ

12.เครื่องวัดความชื้น

13.อัพเกรดอาวุธของทั้ง 3 เหล่าทัพ

14.อุตสาหกรรมการต่อเรือภายในประเทศ

15.อุปกรณ์การแพทย์ เครื่องมือวิทยาศาสตร์

16.เครื่องปิดฝาขวด

17.เครื่องปิดฉลาก

18.เครื่องล้างขวด

19.RF circuit VS Antenna

20.Mixed Signal Asicdesign

21.Rapid Prototyping

22.เครื่องฉีดพลาสติก
เครื่องจักรอัตโนมัติต่าง ๆ

เครื่องจักรระบบ Manual

เป็นแหล่งพลังงานสามารถนำไปใช้ได้หลายวัตถุประสงค์

เพาะเชื้อ  เก็บตัวอย่างงาน

เครื่องจักรนำเข้า

เครื่องจักรที่ต้องการ Automation

เครื่องชั่งคอมพิวเตอร์

เครื่องจักรที่เป็นระบบ Network 

นำไปใช้ในอุตสาหกรรมอาหาร

การซ่อมบำรุง CNC และ Retrofit

การขนส่ง

-

-

-

นำไปใช้ตาม รพ. และห้อง LAB

ผลิตภัณฑ์บรรจุขวดต่าง ๆ 

ผลิตภัณฑ์บรรจุขวดต่าง ๆ

ผลิตภัณฑ์บรรจุขวดต่าง ๆ

Why Wire

ทุกผลิตภัณฑ์

ทุกผลิตภัณฑ์

ฉีดพื้นรองเท้า งานพลาสติก
มีใช้เป็นจำนวนมาก

สามารถอัพเกรดเครื่องจักรขึ้นได้ในราคาถูก

ทดแทนการใช้เชื้อเพลิงธรรมชาติ

---

มาก

มาก

มาก

ปานกลาง

มาก

จำเป็นต่อการเพิ่มผลผลิตและ   คุณภาพ

ลดการนำเข้าน้ำมัน ต้นทุนต่ำ

-

-

-

ส่งเสริม หรือทำการผลิตเอง เนื่องจากนำเข้าจะแพงมาก

เพิ่มความแม่นยำ ลดต้นทุน

เพิ่มความแม่นยำ ลดต้นทุน

ลดปริมาณขวดใหม่

ASAP

ASAP

ASAP

-


7.ถ้าเนคเทคจัดตั้งกลุ่มความร่วมมือเพื่อพัฒนาเทคโนโลยีจักรกลอัตโนมัติ ท่านสนใจเข้าร่วมหรือไม่

ตารางที่ 7


Frequency
Percent
Valid Percent

สนใจ
43
82.69
97.73

ไม่สนใจ
1
1.92
2.27

Total
44
84.62
100.00

ไม่ตอบ
8
15.38


Total
52
100.00



จากตารางที่ 7 พบว่า ถ้าเนคเทคจัดตั้งกลุ่มความร่วมมือเพื่อพัฒนาเทคโนโลยีจักรกลอัตโนมัติ ผู้ตอบแบบสอบถามที่สนใจจะเข้าร่วมมีจำนวน 43 ราย คิดเป็นร้อยละ 97.73

ข) ข้อมูลประกอบการกำหนดทิศทางการสนับสนุนการวิจัยและพัฒนาในภาคเอกชน

8. บริษัทหรือหน่วยงานของท่านมีการพัฒนาผลิตภัณฑ์หรือไม่


ตารางที่ 8


Frequency
Percent
Valid Percent

มี
39
75.00
86.67

ไม่มี
6
11.54
13.33

Total
45
86.54
100.00

ไม่ตอบ
7
13.46


Total
52
100.00



จากตารางที่ 8 พบว่า บริษัทหรือหน่วยงานของผู้ตอบแบบสอบถามมีการพัฒนาผลิตภัณฑ์จำนวน 39 ราย คิดเป็นร้อยละ 86.67 

9.บริษัทของท่านดำเนินการพัฒนาผลิตภัณฑ์ในลักษณะใด


ตารางที่ 9


Frequency
Percent
Valid Percent

พัฒนาขึ้นเองในบริษัท
31
59.62
75.61

ว่าจ้างบริษัทหรือองค์กรอื่นในประเทศ
7
13.46
17.07

ว่าจ้างบริษัทหรือองค์กรอื่นในต่างประเทศ
3
5.77
7.32

Total
41
78.85
100.00

ไม่ตอบ
11
21.15


Total
52
100.00



จากตารางที่ 9 พบว่า บริษัทของผู้ตอบแบบสอบถามดำเนินการพัฒนาผลิตภัณฑ์ในลักษณะพัฒนาขึ้นเองเป็นส่วนใหญ่มีจำนวน 31 ราย คิดเป็นร้อยละ 75.61

10.ปัญหาด้านเทคโนโลยี ที่หน่วยงานของท่านประสบมีหรือไม่อย่างไร


ตารางที่ 10.1


Frequency
Percent
Valid Percent

มี
29
55.77
80.56

ไม่มี
7
13.46
19.44

Total
36
69.23
100.00

ไม่ตอบ
16
30.77


Total
52
100.00



ตารางที่ 10.2

 
Frequency
Percent
Valid Percent
 
ขาดแคลนบุคลากร
8
15.4
33.3
 
ต้นทุนสูง
8
15.4
33.3
 
ขาดความรู้
4
7.7
16.7
 
ขาดความร่วมมือด้านอุตสาหกรรมอื่น ๆ
1
1.9
4.2
 
เทคโนโลยีที่ใช้อยู่ในขั้นต่ำ
2
3.8
8.3
 
ตามตลาดโลกไม่ทัน
1
1.9
4.2
 
Total
24
46.2
100.0
 
ไม่ตอบ
28
53.8

 
Total
52
100.0

 

จากตารางที่ 10.1 และ 10.2 พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามที่หน่วยงานประสบปัญหาด้านเทคโนโลยีมีจำนวน 29 รายคิดเป็นร้อย 80.56 และปัญหาที่ประสบมากที่สุดคือ ขาดแคลนบุคลากร และ ต้นทุนสูง โดยมีจำนวนอย่างละ 8 ราย คิดเป็นร้อยละ 33

11.ท่านสนใจมาตรการสนับสนุนการวิจัยและพัฒนาของ สวทช และเอ็มเทค หรือไม่


ตารางที่ 11

หัวข้อ
ระดับความคิดสนใจ
ไม่ตอบ


น้อยที่สุด
น้อย
ปานกลาง
มาก
มากที่สุด


1.การสนับสนุนด้านผู้เชี่ยวชาญ
3

(7.14)
2

(4.76)
5

(11.90)
9

(21.43)
23

(54.76)
10

2.เงินกู้ดอกเบี้ยต่ำ
7

(23.33)
2

(6.67)
6

(20.00)
4

(13.33)
11

(36.67)
22

3.สิทธิพิเศษทางภาษี ( ลดหย่อนภาษี 200 % )
4

(11.43)
3

(8.57)
7

(20.00)
4

(11.43)
17

(48.57)
17

4.การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยออกแบบชิ้นส่วนเครื่องจักร
2

(5.00
1

(2.50)
6

(15.00)
8

(20.00)
23

(57.50)
12

5.การให้คำปรึกษาด้านเทคนิค           (เอ็มเทค)
-
1

(2.44)
8

(19.51)
9

(21.95)
23

(56.10)
11

หมายเหตุ  ตัวเลขในวงเล็บ คือค่าร้อยละ


จากตารางที่ 11 พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามมีความสนใจมาตรการสนับสนุนการวิจัยและพัฒนาของ สวทช. และ เอ็มเทค ในทุกมาตรการในระดับมากที่สุด 

ค) ข้อมูลประกอบการประชาสัมพันธ์กิจกรรมของเนคเทค

12. บริษัทหรือหน่วยงานของท่านเคยพบเห็นข้อมูลข่าวสารประเภทต่างๆ ที่ทางเนคเทค ได้เผยแพร่หรือไม่


ตารางที่ 12


Frequency
Percent
Valid Percent

เคย
30
57.69
65.22

ไม่เคย
16
30.77
34.78

Total
46
88.46
100.00

ไม่ตอบ
6.00
11.54


Total
52
100.00



จากตารางที่ 12 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่เคยเห็นข้อมูลข่าวสารต่าง ๆ ที่ทางเนคเทค ได้เผยแพร่มีเป็นจำนวน 30 ราย  คิดเป็นร้อยละ 65.22 

13. บริษัทหรือหน่วยงานของท่านพบเห็นข้อมูลดังกล่าวจากแหล่งใด 


ตารางที่ 13.1 แหล่งข้อมูลอันดับ 1


Frequency
Percent
Valid Percent

หนังสือพิมพ์
5
9.62
14.71

แผ่นพับ/โบรชัวร์
16
30.77
47.06

วารสาร
3
5.77
8.82

นิตยสาร
6
11.54
17.65

งานนิทรรศการต่างๆ
4
7.69
11.76

Total
34
65.38
100.00

ไม่ตอบ
18
34.62


Total
52
100.00



ตารางที่ 13.2 แหล่งข้อมูลอันดับ 2


Frequency
Percent
Valid Percent

วิทยุ
2
3.85
8.00

แผ่นพับ/โบรชัวร์
2
3.85
8.00

วารสาร
5
9.62
20.00

นิตยสาร
1
1.92
4.00

งานนิทรรศการต่าง ๆ
14
26.92
56.00

อื่นๆ
1
1.92
4.00

Total
25
48.08
100.00

ไม่ตอบ
27
51.92


Total
52
100.00



จากตารางที่ 13.1 และ 13.2 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามพบเห็นข้อมูลจาก แผ่นพับ/โบรชัวร์ เป็นส่วนใหญ่ มีจำนวน 16 ราย คิดเป็นร้อยละ 30.77 รองลงมาเป็น งานนิทรรศการต่าง ๆ มีจำนวน 14 ราย คิดเป็น ร้อยละ 26.92 

14.โดยทั่วไปบริษัทหรือหน่วยงานของท่านติดตามข่าวสารหรือเทคโนโลยีใหม่ในอุตสาหกรรมจากนิตยสารหรือวารสารประเภทใด


ตารางที่ 14.1

Frequency
Percent
Valid Percent

นิตยสาร
12
23.08
50.00

วารสาร
10
19.23
41.67

อื่น ๆ
2
3.85
8.33

Total
24
46.15
100.00

ไม่ตอบ
28
53.85


Total
52
100.00



ตารางที่ 14.2 นิตยสารลำดับ 1


Frequency
Percent
Valid Percent

เทคนิค
3
5.77
27.27

Automation
1
1.92
9.09

เทคโนโลยี
1
1.92
9.09

Industrial World
1
1.92
9.09

อิเล็กทรอนิกส์เซมิฯ
1
1.92
9.09

สมรภูมิ
1
1.92
9.09

News Letter
1
1.92
9.09

ไมโครคอมพิวเตอร์
1
1.92
9.09

Plant Manager
1
1.92
9.09

Total
11
21.15
100.00

ไม่ตอบ
41
78.85


Total
52
100.00



ตารางที่ 14.3 นิตยสารลำดับ 2


Frequency
Percent
Valid Percent

เทคโนโลยี
1
1.92
16.67

วิศวกรรมอุตสาหกรรม
1
1.92
16.67

อิเล็กทรอนิกส์เซมิคอนฯ
1
1.92
16.67

แทงโก้
1
1.92
16.67

รายงานประจำปี
1
1.92
16.67

ไมโครคอมพิวเตอร์
1
1.92
16.67

Total
6
11.54
100.00

ไม่ตอบ
46
88.46


Total
52
100.00


ตารางที่ 14.4 วารสารลำดับ1

Frequency
Percent
Valid Percent

เทคนิค
3
5.77
37.50

เทคโนโลยี
2
3.85
25.00

Quality
2
3.84
15.00

World Environment & Tech 
1
1.92
12.50

Total
8
15.38
100.00

ไม่ตอบ
44
84.62


Total
52
100.00


ตารางที่ 14.5 วารสารลำดับ 2


Frequency
Percent
Valid Percent

อุตสาหกรรม
3
5.77
60.00

Mtec
1
1.92
20.00

Geation
1
1.92
20.00

Total
5
9.62
100.00

ไม่ตอบ
47
90.38


Total
52
100.00


จากตารางที่ 14.1 พบว่าส่วนใหญ่บริษัทหรือหน่วยงานของผู้ตอบแบบสอบถามติดตามข่าวสารหรือเทคโนโลยีใหม่ในอุตสาหกรรมจากนิตยสาร มีจำนวน 12 ราย คิดเป็นร้อยละ 23.08 โดยนิตยสารส่วนใหญ่ที่เลือก
ติดตามเป็นอันดับหนึ่งคือ เทคนิค มีจำนวน 3 ราย คิดเป็นร้อยละ 5.77 ส่วนวารสารที่ผู้ตอบแบบสอบถามเลือกเป็นอันดับสองคือ อุตสาหกรรม มีจำนวน 3 ราย คิดเป็นร้อยละ 5.77

ง) ข้อมูลสำรวจความพึงพอใจเกี่ยวกับการจัดงานประชุมเวทีอุตสาหกรรมกลุ่มจักรกลอัตโนมัติ


ตารางที่ 15

หัวข้อ
ระดับความพึงพอใจ



น้อย
ปานกลาง
มาก
มากที่สุด
ไม่ตอบ

1.หัวเรื่องของงานสัมมนา
2

(4.35)
17

(36.96)
18

(39.13)
9

(19.57)
6

2.ระยะเวลาในการดำเนินรายการ
3

(6.82)
16

(36.36)
13

(29.55)
12

(27.27)
8

3.การนำเสนอผลงาน
6

(13.95)
17

(39.53)
15

(34.88)
5

(11.63)
9

4.เอกสารประกอบการสัมมนา
2

(4.55)
13

(29.55)
18

(40.91)
11

(25.00)
8

5.สถานที่จัดงาน
-
4

(9.30)
21

(48.84)
18

(41.86)
9

6.อาหาร
1

(2.70)
7

(18.92)
20

(54.05)
9

(24.32)
15

หมายเหตุ ตัวเลขในวงเล็บ คือค่าร้อยละ


จากตารางที่ 15 พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถาม มีระดับความพึงพอใจในทุกปัจจัยส่วนใหญ่อยู่ในระดับมากยกเว้นปัจจัยเรื่องระยะเวลาในการดำเนินรายการ  และการนำเสนอผลงาน ที่มีความพึงพอใจอยู่ในระดับปานกลาง 
สิ่งที่ควรปรับปรุง


ตารางที่ 16


Frequency
Percent
Valid Percent

ขอทราบรายงานผลการสัมมนาครั้งนี้ด้วย
1
1.92
8.33

เนคเทคมีหลายหน่วยงาน เข้าใจยาก บทบาทไม่ชัดเจน
3
5.77
25.00

ต้องการให้พัฒนาโปรแกรมที่เป็นภาษาไทยเพื่อสนับสนุนการใช้งาน
1
1.92
8.33

เวลาน้อยไป
1
1.92
8.33

แยกกลุ่มสัมมนา
1
1.92
8.33

ให้ความรู้ด้านการตลาดด้วย
2
3.85
16.67

เพิ่มการประชาสัมพันธ์ให้ความรู้มากขึ้น
2
3.85
16.67

ขาดการประสานงานร่วมมือกัน
1
1.92
8.33

Total
12
23.08
100.00

ไม่ตอบ
40
76.92


Total
52
100.00



จากตารางที่ 16 พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่ให้ความคิดเห็นว่าเนคเทคมีหลายหน่วยงาน เข้าใจยาก บทบาทไม่ชัดเจน โดยมีเป็นจำนวน 3 ราย คิดเป็นร้อยละ 25 รองลงมาเป็นเรื่องให้ความรู้ด้านการตลาดด้วย และเรื่องเพิ่มการประชาสัมพันธ์ ให้ความรู้มากขึ้น โดยมีเป็นจำนวน 2 ราย คิดเป็นร้อยละ 16.67 ทั้งคู่

